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@ Um einen Gitterzaun, mit Zaunpfosten und Git- 
termatten, die aus Vertikal- und Horizontalstaben be- 
stehen, zu schaffen. der unter Verminderung der 
Einzelteile und des Herstellungs- und IVIontageauf- 
wandes eine sichere Fixierung der Gittermatten an 
den Zaunpfosten emnogiicht, wird vorgeschlagen, 
dai3 die Zaunpfosten (1) jeweils vertikale Rinnen (5) 
aufweisen, In welche die Gittermatten (2) mit ihren 
Randkanten vom freien Ende des Zaunpfostens (1) 
her einschiebbar sind, an einem der beiden Rinnen- 
sciienkel (5) zum anderen Rinnenschenke! (5) abra- 



gende Vorsprunge (6) ausgebildet sind, die Weite 
der Rinne (5) zwischen dem freien Ende des Vor- 
sprunges (6) und dem vorsprungsfreien Schenkei 
der Rinne (5) mindestens gering grower bemessen 
1st als der Breite der Gittermatte (2) entspricht, und 
zwischen den vorsprungsfreien Schenkei und das in 
die Rinne (5) eingeschobene Ende der Gittermatte 
(2) mindestens ein Klemmstuck (7) einschiebbar ist, 
der in die vom dem Vorsprung zugewandten Bereich 
der Horizontalstege (4) aufgespannte Vertikalebene 
hinelnragt. 
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Die Erfindung betrifft einen Gitterzaun, beste- 
hend aus Zaunpfosten und an diesen im Bereich 
der Sto/Jstel!en der Gittermatten befestigbaren Git- 
termatten, die aus mehreren horizontal und vertika! 
gerichteten, jeweils parallel und nnit Abstand zuein- 
ander angeordneten Vertikal- und Horlzontalstaben 
bestehen. !m Stand der Technik sind vielfache For- 
nnen und Ausbildungen von Gittermatten bekannt. 
Beispielsweise sind Gitternnatten bekannt, bei de- 
nen die Horizontaistabe dutch gelochte Flacheisen 
Oder U-Eisen geblldet sind, durch welche die als 
RundstSben ausgebildeten Vertikalstabe mittig 
Oder auch au^ermittig hindurchgesteckt und im Be- 
reich der Lochungen angeschweiBt sind. 

Desweiteren sind Gittermatten nach Art von 
Baustahlgewebematten bekannt, bei denen an ei- 
nen Horizontaistab zur Bildung der Vertikalstabe 
jeweils an gegenuberliegenden au/3enseitig vertikal 
gerichtetete Rundstabe angeschwel/Jt sind. Es sind 
auch solche Ausbildungen bekannt, bei denen an 
als Rundstabe ausgebildeten Vertikalstaben beid- 
seits parallel und niveaugleich zueinander angeord- 
nete Rundstabe als Horizontaistabe angeschwei/Jt 
sind. Diese Vielzahl von ubiichen Gittermattenaus- 
bildungen und daruber hinaus die unterschied li- 
chen Abmessungen, insbesondere im Querschnitt 
der Gittermatten gesehen. machen es bisher erfor- 
derlich, dafl die Zaunpfosten und die entsprechen- 
den Befestigungselemente zur Halterung der Gitter- 
matten an den Zaunpfosten individuell auf die be- 
stimmte Art der Gittermatte abgestimmt ist. 

Zudem ist es im Stand der Technik ubiich und 
erforderlich, da/2 die Befestigung mit losen Hilfstei- 
len erfolgt, die mittels Schrauben oder dergleichen 
an den Zaunpfosten befestlgt werden mussen. 
Hieraus resultleren einerseits Fertigungsnachteile, 
da die Zaunpfosten und die aus mehreren Teilen 
bestehenden Befestigungsmittel einzein gefertigt 
werden und auf Lager gehaiten werden mussen. 
Daruber hinaus bestehen auch Montagenachteile. 
well die Zauninstallation vielfache Schraubbefesti- 
gungen erforderlich macht. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt 
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen Gitter- 
zaun gattungsgemaSer Art zu schaffen, der unter 
Verminderung der notwendigen Einzelteiie bei ge- 
ringem Herstellungs- und Montageaufwand eine si- 
chere Fixierung der Gittermatten an den Zaunpfo- 
sten ermogiicht. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird vorgeschla- 
gen, daC die Zaunpfosten jeweils zwei etwa U- 
formige, vertikal gerichtete Rinnen mit voneinander 
weg in Zaunlangserstreckung gerichteten Mundun- 
gen aufweisen, in welche die Gittermatten mit ihren 
parallelen zum Zaunposten verlaufenden Randkan- 
ten vom freien Ende des Zaunpfostens her ein- 
schiebbar sind, dafl an einem der beiden Schenkel 
jeder Rinne mindestens eine zum anderen Schen- 



kel der Rinne hin abragender Vorsprung ausgebii- 
det ist, da/3 die lichte Weite der Rinne zwischen 
dem freien Ende des Vorsprungs und dem vor- 
sprungsfreien Schenkel der Rinne mindestens ge- 

5 ring groBev bemessen ist als der Breite der Gitter- 
matte entspricht, gemessen von ihrer an den vor- 
sprungfreien Schenkel der Rinne anlegbaren Seite 
bis zu dem seitlichen Ende der Horizontalstege der 
Gittermatte, das dem Vorsprung zugewandt ist, und 

10 da/3 zwischen den vorsprungfreien Schenkel und 
das in die Rinne eingeschobene Ende der Gitter- 
matte mindestens ein Klemmstuck parallel zu den 
Horizontalstegen einschiebbar ist mittels dessen 
das Ende der Gittermatte gegen den mit Vorsprung 

15 versehenen Schenkel pre/3bar und in dieser Lage 
fixierbar ist, wobei in dieser Lage der Vorsprung in 
die vom dem Vorsprung zugewandten Bereich der 
Horizontalstege aufgespannte Vertikalebene hinein- 
ragt. 

20 Die erfindungsgema/3e Ausbildung lost die ein- 

gangs gestellte Aufgabe hervorragend. 

Die Zaunpfosten mit den Bestandteilen des 
Zaunpfostens bildenden Rinnen sind als Universal- 
bauteile fur unterschiedliche Gittermattentypen 

25 brauchbar, wobei lediglich vorausgesetzt ist, da0 
der Abstand zwischen den Rinnenschenkeln der 
gro/3ten einsetzbaren Querschnlttsabmessung des 
Gittermattenelementes entsprechen muB, Die Her- 
stellung eines derartigen Gitterzaunes ist stark ver- 

30 einfacht, da fur die Herstellung lediglich die bisher 
ubiichen Gittermatten, die Zaunpfosten 
und die Klemmstucke hergestellt und lagermafiig 
vorgehalten werden mussen. Auch die Montage ist 
denkbar einfach, da zur Installation eines Gitterzau- 

35 nes zunachst in den den Gittermatten entsprechen- 
den Abstanden Zaunpfosten gesetzt werden mus- 
sen, die zueinander in Flucht auszurichten sind. Die 
Gittermatten konnen dann vom freien Pfostenende 
her in die U-formigen Rinnen zweler benachbarter 

40 Pfosten eingeschoben werden, so dafl der Gitter- 
zaun schon im wesentllchen fertiggestellt ist. Urn 
die Gittermatten in die U-formigen Rinnen einschie- 
ben zu konnen, ist lediglich die Bedingung zu 
erf u Hen, dafl der lichte Einschubspalt zwischen den 

45 VorsprQngen des einen Rinnenschenkels und der 
Flache der anderen Rinnenschenkels breit genug 
ist, um die Gittermatte einschieben zu konnen. Die 
endgultlge Lagesicherung der Gittermatte an dem 
Zaunpfosten erfolgt dann In der Welse, 6aB in jede 

50 Rinne mindestens ein. vorzugsweise mehrere 
Klemmstucke parallel zu den Horizontalstegen ein- 
getrieben werden (unter Klemmkraft) mittels wel- 
cher Klemmstucke das in dem Rinnenspalt befindli- 
che Ende der Gittermatte den mit Vorsprung oder 

55 Vorsprungen versehenen Schenkel der Rinne ge- 
prei3t wird, so dafi die Vorsprunge in die von den 
Horlontalstegen aufgespannte Vertikalebene hineln- 
ragen. Auf diese Weise ist es fur den Unbefugten 
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nicht moglich, eine eingeschobene und lagegesi- 
cherte Gittermatte wieder nach oben aus der Ein- 
schubrinne der Pfosten herauszuschleben. Die ein- 
getriebenen Klemmstucke konnen als einfache fla- 
che Keilstucke ausgebildet sein, die keinerlei Hand- 
habe aufweisen, um einem Unbefugten durch Ma- 
nipulation mit Werkzeugen Oder dergleicfien die 
Entfernung dieser Klemmstucke zu ermoglichen. 

Die entsprechenden Zaunpfosten sind unlver- 
sell fur Gittermatten unterschiedllcher Querschnitts- 
abmessungen geelgnet, wobei lediglich bei erhebli- 
chen Maflabweichungen unterschiedlich dicke 
Klemmstucke eingesetzt werden mussen. Hierzu 
ist aber auch denkbar, da5 ein Universalklemm- 
stDck eingesetzt wird und gegebenenfaiis zwei sol- 
cher Klemmstucke gemeinsam an einer Klemm- 
stelle eingetrieben werden, um das entsprechende 
Abstandsma^ zu uberbrucken. 

Das Klemmstuck wird vorzugsweise an der 
dem zu sichernden Gelande Innenliegenden 
Schenkelflache eingetrieben, so da/3 es fCir den an 
der Zaunaui3enseite stehenden unbefugten Benut- 
zer noch weiterhin erschwert ist, dieses Klemm- 
stuck aus der Klemmstelfung zu entfernen. 

Im Qbrlgen ist es auch denkbar, insbesondere 
fur Eckausbildungen, die Zaunpfosten so auszubil- 
den, dad beispielsweise zur Bildung einer 90°- 
Abwlnklung der Zaunpfosten in zwei reclitwinklig 
zueinander stehenden Wandteilen jeweils eine U- 
formige Rinne aufweist, so dad die Enden von in 
90* zueinander abgewinkelt angeordneten Gitter- 
matten In diese Rinnen einschiebbar sind. Es sind 
auch andere Winkeistellungen durch entsprechen- 
de Relatlvlage der U-formigen Rinnen am Pfosten 
zueinander zu errelchen, wobei jeweils fur glelche 
Winkeistellungen glelche Pfosten einzusetzen sind. 

Der Installationsaufwand derartiger GItterzaune 
ist auch insofern vortellhaft gemindert, als der !n- 
stallateur lediglich einen Hammer oder dergleichen 
Werkzeug als I\/Iontagewerkzeug bei sich fuhren 
muB, um das KlemmstGcke Oder die Klemmstucke 
eintreiben zu konnen. Die Anordnung von Schrau- 
ben, Muttern oder dergleichen Befestlgungsele- 
mente oder auch die Anordnung von Abdeckbie- 
chen, mit Werkzeug zu betatigenden Klammern 
Oder ahnlichem ist nicht erforderlich. Hinzu kommt, 
dad bei abfallendem oder ansteigendem Gelande 
auch eine beliebige Hoheneinstellung der Gitter- 
matte an dem entsprechenden Zaunpfosten mog- 
lich ist, ohne dali es hierzu besonderer Verbin- 
dungselemente oder Befestigungselemente bedurf- 
te. 

Obwohl die vorbeschriebene konstruktive Lo- 
sung bevorzugt ist, Ist alternativ oder in Kombina- 
tion auch eine Losung der eingangs gestellten Auf- 
gabe in der Weise moglich, dafi die Zaunpfosten 
jeweils zwei etwa U-formige, vertikal gerichtete 
Rinnen mit vonelnander weg in Zaunlangserstrek- 



kung gerichteten Mundungen aufweisen, in welche 
die Gittermatten mit ihren parallel zum Zaunpfosten 
verlaufenden Randkanten vom freien Ende des 
Zaunpfostens her einschiebbar sind, und da/3 zwi- 

5 schen mindestens einen Schenkel der Rinne und 
das in diese eingeschobene Ende der Gittermatte 
mindestens ein KlemmstOck parallel zu den Horl- 
zontaistegen, insbesondere neben den Horizontal- 
stegon, einschiebbar ist, mittels dessen das Ende 

10 der Gittermatte gegen den dem Klemmstuck abge- 
wandten Schenkel prei3bar und in dieser Lage fi- 
xierbar ist, wobei das KlemmstQck auf seiner der 
Gittermatte zugewandten Flache mindestens einen 
Vorsprung aufweist, der in dieser Lage in die Verti- 

76 kalebene hineinragt. die vom dem Vorsprung zuge- 
wandten Bereich der Horizontalstege aufgespannt 
ist, bzw. wobei der Horizontalsteg auf seiner dem 
Klemmstuck zugewandten Seite mindestens einen 
Vorsprung aufweist, der in dieser Lage in die Verti- 

20 kalebene hineinragt, die von der der Gittermatte 
zugewandten Flache des KlemmstUckes aufge- 
spannt ist. 

Bei der ersten obengenannten Alternativlosung 
weist entgegen der obenbezeichneten Losung nicht 

25 der eine Rinnenschenkel die Vorsprunge auf, son- 
dern die Vorsprunge oder der Vorsprung ist auf 
dem Klemmstuck selbst angeordnet, so da/3 das 
Klemmstuck einerseits eine reibschiussige Verbin- 
dung herstellt und andererseits der FormschluS in 

30 lotrechter Richtung (Rutsch- bzw. Aushebesiche- 
rung) durch den Vorsprung des Klemmstuckes ge- 
bildet ist. Die zweite Alternative ist zwar insofern 
vorteilhaft, als der Pfosten selbst einfacher herzu- 
stellen ist. da die Rinnenschenkel frei von Vor- 

35 sprungen sein konnen, jedoch ist dabei eine indivi- 
duelle Anpassurg der Horizontalstege der Gitter- 
matte erforderlich, welche in ihrem Endbereich an- 
geformte oder angebrachte Vorsprunge aufweisen 
mussen, Auch hierbei ist aber sichergestellt, da^ 

40 nach dem Einschieben der Gittermatten in die Rin- 
nen der Zaunpfosten und nach dem Eintreiben des 
Klemmstuckes eine reibschiussige und eine form- 
schlussige Verbindung gewahrleistet ist. Auch die 
Montage und Anwendungsvielfalt ist hierbei er- 

45 reicht. 

Eine besonders bevorzugte Weiterbildung wird 
darin gesehen, daB der Zaunpfosten im wesentli- 
chen als Rechteckprofilrohr ausgebildet ist, an des- 
sen eine SeitenflSche ein T-Profil mit in die Seiten- 

50 flache ubergehendem Fu/3teil angeformt ist, dessen 
Schenkel mit der Seitenflache des Profilrohres zwei 
in Flucht llegende U-formige Rinnen bilden. 

Eine derartige Ausbildung la/3t sIch insbeson- 
dere dadurch leicht erreichen, dafl ein entspre- 

55 chendes Blech in einem Mehrfachrollensatz zur 
Bildung des vollstandigen Zaunpfostens benutzt 
wird, so da/3 der Zaunpfosten einstuckig aus einem 
ursprunglich ebenen Blechtafelabschnitt geformt 
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werden kann. 

Die freien Enden des Blechabschnittes konnen 
durch Umbordelung, Falzung oder SchweiBung 
miteinander verbunden sein. 

Desweiteren ist bevorzugt vorgesehen, daB die 
Vorsprunge durch noppenartige, uber die Hohe 
des relativ auCenliegenden Schenkels der Rinne 
verteilt angeordnete Auspragungen, Sicken bzw. 
Materialanhaufungen gebildet sind. 

Weiterhin ist bevorzugt, dafi die Klemmstucke 
keilformigen Querschnitt aufweisen. 

Obwohl die Horizontalstabe der Gittermatten 
schon Orientierungshilfen fur den Montierenden bil- 
den, um anzuzeigen, an welchen Steilen die 
Klemmstucke besonders geeignet eingetrieben 
werden konnen, ist vorzugsweise vorgesehen, da/3 
die Klemmstucke und/oder die mit diesen korre- 
spondierenden Schenkel der Rinne bzw. Horizon- 
talstabe der Gittermatten in Einschubrichtung der 
Klemmstucke und parallel zur Zaunlangserstrek- 
kung gerichtete Fuhrungen aufweisen. 

Auf diese Weise wird einerseits noch die Lage- 
sicherung der KlemmstUcke gegen Verschiebung 
quer zu ihrer Eintreibrichtung verbessert und ande- 
rerseits eine Montageiiilfe fur die montierende Per- 
son gebildet 

Zum Zwecke der Herstellungs- und Montage- 
verelnfachung kann weiter vorgesehen sein, daj5 
mehrere Klemmstucke zu einer Klemmleiste zu- 
sammengefaCt sind. 

Eine die l_agesicherung der Klemmstucke noch 
verbessernde Mafinahme wird darin gesehen, da/5 
die Klemmstucke in Einschubrichtung geneigte 
Einlaufschragen und entgegengesetzt wirkende Wi- 
derhaken aufweisen. Eine bevorzugte Ausbildung 
besteht darin, dafi die Klemmstucke aus Kunststoff 
bestehen. 

Desweiteren kann bevorzugt vorgesehen sein, 
dafi die Klemmstucke und/oder die mit diesen kor- 
respondierende Flache der Rinnenschenkel rei- 
bungserhohende Flachenausbildung aufweisen. 

Zudem kann vorteilhafterweise vorgesehen 
sein, daB die Klemmstucke und die Rinnenschen- 
kel auf den einander zugewandten, aneinander an- 
liegenden Flachen in Sollposition des Klemmstuk- 
kes inelnandergreifende Rasten und Rastvertiefun- 
gen aufweisen. 

AusfCihrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zeichnung streng schematisch dargestellt und im 
folgenden naher beschrieben. 

Es zelgt: 

Fig. 1 

einen Teilbereich eines erfindungsgemSiS ausge- 
bildeten Gitterzaunes in Ansicht; 
Fig. 2 

einen Zaunpfosten von oben gesehen: 



Fig. 3 

eine Variante in gleicher Ansicht wie Rg. 2 

gesehen; 

Fig. 4 

5 den Zaunpfosten gema5 Figur 2 in Seitenan- 
sicht; 
Fig. 5 

eine weitere Variante in der Ansicht gemaiS Fi- 
gur 2; 
10 Fig. 6 

eine weitere Variante in der Ansicht gema/J Fi- 
gur 4; 
Fig. 7 + 8 

zwei unterschiedliche Klemmstucke in Ansicht; 
75 Fig. 9 

eine weitere Variante in der Ansicht gemSi3 Fi- 
gur 2; 

Fig. 10 + 11 

zwei weitere Varianten von Klemmstucken in 
20 Ansicht; 
Fig. 12 

einen Zaunpfosten mit Klemmstuck gemafi Fi- 
gur 1 1 und Gitterelement in Ansicht; 
Fig. 13 

25 ein Gitterelement von oben gesehen; 
Fig. 14 

das Gitterelement in Seitenansicht; 
Fig. 15, 17 + 19 

Varianten in der Darstellung gema0 Figur 3; 
30 Fig. 16, 18 + 20 

die Varianten in der Ansicht gema/3 Rgur 14 

gesehen; 

Fig. 21 

eine weitere Variante eines Zaunpfostens mit 

35 Klemmstuck von oben gesehen. 

Der Gitterzaun besteht Im wesentlichen aus 
Zaunpfosten 1 und an diesen befestigbaren Gitter- 
matten 2, die aus mehreren horizontal und vertikal 
gerichteten, Jewells parallel und mit Abstand zuein- 

40 ander angeordneten Vertikalstaben 3 und Horizon- 
talstaben 4 zusammengesetzt sind. Die Gittermat- 
ten 2 sind so verlegt, dai3 sie im Bereich der 
Pfosten 1 quasi auf StoB und in Flucht zueinander 
verlegt sind. Die Trennstelle der Gittermatten befin- 

45 det sich also in der Mitte der Pfosten 1. Anstelle 
der exakt horizontal und vertikaien Ausrichtung der 
Vertikalstabe 3 und Horizontalstabe 4 ist auch eine 
Schraganordnung zumindest der Vertikalstabe 
moglich. Zur Halterung der Gittemnatten 2 weisen 

50 die Zaunpfosten 1 jeweils zwei etwa U-formige, 
vertikal gerichtete Rinnen 5 mit voneinander weg in 
ZauniSngserstreckung gerichteten Mundungen auf. 
In diese Rinnen 5 sind die Gittermatten 2 mit ihren 
parallel zum Zaunpfosten 1 verlaufenden Randkan- 

55 ten vom freien Ende der Zaunpfosten 1 her, also in 
der Zeichnungsfigur 1 von oben her in die Rinnen 
5 der vorher ortsfest installierten Zaunpfosten 1 
einschiebbar. 
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Bei den Ausfuhrungsbeispielen gema/3 Figur 1, 
2, 3, 4, 12 weist jeweils einer der beiden Schenkel 
der RInne 5 mehrere zum anderen Schenkel der 
Rinne 5 In abragende Vorsprunge 6 auf. Die lichte 
Weite der Rinne 5 ist zwischen dem freien Ende 
des Vorsprunges 6 und dem vorsprungsfreien 
Schenkel der Rinne 5 mindestens gering grOfier 
bemessen als der Breite der Qitternnatte 2 
(gemessen in Querschnittsrichtung) entsprlcht, und 
zwar genriessen von der an den vorsprungfreien 
Schenkel der Rinne 5 aniegbaren Schenkel der 
Gittermatte 2 bis zu dem seitlichen zum Vorsprung 
hinweisenden Ende des Horizontalsteges 4 der Git- 
termatte 2. Auf diese Welse ist sichergestellt, daB 
die Gittermatte in die entsprechende Rinne von 
oben her eingeschoben werden kann, ohne da/3 der 
Vorsprung 6 dabel hindert. Weiter ist, wie insbe- 
sondere aus Figur 1, Figur 12 und Figur 21 ersicht- 
llch, zwischen den vorsprungsfreien Schenkel der 
Rinne 5 und das in die Rinne eingeschobene Ende 
der Gittermatte 2 mindestens ein Klemmstuck 7 
parallel zu den Horizontalstegen 4 eingeschoben, 
mittels dessen das Ende der Gittermatte 2 gegen 
den mit dem Vorsprung 6 versehenen Schenkel 
preSbar und In dieser Lage fixierbar ist. Dabei ragt 
in dieser Lage der Vorsprung 6 in die vom dem 
Vorsprung 6 zugewandten Bereich der Horizontal- 
stege 4 aufgespannte Vertlkalebene hrnein, so daB 
ein Ausheben der Gittermatte 2 nach oben durch 
den Formschlui3 zwischen den Vorsprungen 6 und 
den Horizontalstegen 4 ausgeschlossen ist. 

Beim Ausftihrungsbeispiel gema^ Figur 5 und 
Figur 8 Ist bei ansonsten gleicher Ausbildung ein 
Vorsprung 6' am Klemmstuck 7 vorgesehen, der 
auf der der Gittermatte 2 zugewandten Flache des 
Klemmstuckes 7 liegt. Der Vorsprung 6* ragt in der 
Installationssollage (beispielsweise gema/3 Figur 5) 
in die Vertlkalebene hinein, die vom dem Vor- 
sprung 6' zugewandten Bereich der Horizontalste- 
ge 4 aufgespannt ist. Auch hierdurch ist wiederum 
eine formschlQssige Aushebe- und Rutschsiche- 
rung nach dem Eintreiben des Klemmstuckes ge- 
geben. Eine weltere Alternative ist In Figur 9 sche- 
matisch dargestellt, wobei dort der Horizontalsteg 4 
auf seiner dem Klemmstuck 7 zugewandten Seite 
mindestens einen Vorsprung 6" aufweist, der in 
dieser Lage, wie sie in Figur 9 beispielsweise sche- 
matisch dargestellt 1st in die Vertlkalebene hinein- 
ragt, die von der der Gittermatte 2 zugewandten 
Flache des Klemmstuckes 7 aufgespannt ist. Auch 
auf diese Welse wird eine Aushebe- und Rutschsi- 
cherung durch Formschlu/3 gebildet. 

Der Ausdruck FormschluB mufi nicht bedeuten, 
dafl der Vorsprung 6, 6', 6" unmittelbar an einem 
Horizontalsteg 4 anliegt, sondern er umfafit auch 
die Moglichkeit, dafi in der Montagelage ein Ab- 
stand zwischen dem entsprechenden Vorsprung 
und dem Horizontalsteg 4 besteht, der aber bei 



einem Aushebeversuch im Extremfall soweit mini- 
miert ist, da^ der Vorsprung an dem Horizontalsteg 
bzw. beim Ausfuhrungsbeispiel nach Figur 9 an 
dem Klemmstuck anliegt. 

5 Vorzugsweise ist der Zaunpfosten 1 als Recht- 

eckprofilrohr ausgebildet, an dessen eine Seitenfla- 
che ein T-ProffI mIt Schenkeln 8 und In eine Sei- 
tenflache des Zaunpfostens 1 ubergehenden FuB- 
teil 9 angeformt ist. Die Schenkel 8 bilden mit der 

10 Seitenflache des den Zaunpfosten biidenden Profil- 
rohres die beiden in Flucht zueinander liegenden 
U-formigen Rinnen 5. 

Der Zaunpfosten 1 samt T-Profil kann bei- 
spielsweise als Strangprefiprofil gemaB Ausfuh- 

75 rungsbeispiel Figur 2 oder als aus Blech gefaltenes 
Profil gemafi AusfGh rungsbeispiel Figur 3 gestaltet 
seln. 

Die Vorsprunge 6 konnen durch noppenartige, 
uber die Hohe des relativ auBenliegenden Schen- 

20 kels 8 der Rinne 5 verteilt angeordnete Auspragun- 
gen, Sicken oder Materialanhaufungen gebildet 
seln. Die Klemmstucke 7 konnen, wie das insbe- 
sondere bei Figur 7 und 8 angedeutet ist, keilformi- 
gen Querschnitt aufweisen. Zum Zwecke der Lage- 

25 slcherung oder zum Zwecke der Montagehilfe kon- 
nen die Klemmstucke 7 und/oder die mit diesen 
korrespondierenden Schenkel der Rinne 5 bzw. 
Horizontalstabe 4 der GIttermatten 2 In Einschub- 
richtung der Klemmstucke 7 und parallel zur Zaun- 

30 langserstreckung gerichtete Fuhrungen 10, 11 auf- 
weisen. Selbstverstandlich ist es auch moglich, 
mehrere Klemmstucke 7 zu einer Klemmlelste zu- 
sammenzufGgen. Es ist auch moglich, die Klemm- 
stucke 7 mit In Einschubrichtung genelgten Ein- 

35 laufschragen 12 und entgegengesetzt wirkenden 
Widerhaken 13 zu versehen, wie dies aus Figur 10 
ersichtlich ist. Der EInfachheit halber konnen die 
KlemmstQcke 7 aus Kunststoff einstuckig gefertigt 
seln. Vorzugsweise konnen die Klemmstucke 7 

40 und/oder die mit diesen korrespondierenden Fla- 
chen der Schenkel der Rinne 5 reibungserhohen- 
de, insbesondere entgegen Eintreibrichtung wirksa- 
me Flachenausbildung aufweisen. Es kann auch 
vorgesehen seln, dafi, wie aus dem Ausfuhrungs- 

45 beisplel Figur 5 ersichtlich, die Klemmstucke 7 und 
die Schenkel der Rinne 5 auf den einander zuge- 
wandten, aneinander anliegenden Flachen In Soil- 
position des Klemmstuckes 7 Ineinandergreifende 
Rasten 14 bzw. Rastvertiefungen 15 besitzen. 

60 In den Zeichnungsfiguren 13 bis 20 sind unter- 

schiedliche Formen von GIttermatten schematisch 
dargestellt. Bel der Gittermatte 2 gemafi Figur 13 
und 14 ist der Horlzontalstab 4 als Flachelsen 
ausgebildet, wahrend die als Rundstabe ausgebil- 

55 deten Vertikalstabe 3 den Horizontalstab mittig 
durchgreifen und an diesem im im Bereich der 
Durchgnffslochung angeschweifit sind. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel gemaiS Figur 15 und 
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16 ist der Horizontalstab als U-Profil ausgebiidet, 
durch dessen gelochte Basis aul3ermittig die Verti- 
kalstabe 3 gesteckt und im Bereich der Lochungen 
angeschwei/3t sind. Beim Ausfuhrungsbeisplel ge- 
ma^ Figur 17 und 18 ist die Gittermatte im Prinzip 
aus einer Baustahlgewebematte gebildet, be! an 
die Horizontalstabe 4 bildende Rundeisen die Vertl- 
kalstabe 3 bildende weitere Rundstabe beidseitig 
angeschwei/3t sind. Beim Ausfuhrungsbeispiel ge- 
ma^ Figur 19 und 20 sind die Horizontalstabe 4 
jeweils durcli zwei parallel zueinander verlaufende 
Rundeisen gebildet, die beidseitig an VertikalstSbe 
3 bildende Rundeisen angeschwei/3t sind. 

Alle diese Ausfuiirungsformen sind mit ein und 
demselben Zaunpfosten 1 mit Rinnenprofilen 5 
kombinierbar, wobei ledigllcli die Bedingung erfullt 
sein mu/5, da/3 die lichte Weite zwischen den Vor- 
sprCingen 6 und der vorsprungsfreien Flanke der 
Rinnen 5 der maximalen Querschnittsabmessung 
der Gittermatten 2 entsprechen muiS, Selbstver- 
standlich kann das Rinnenmaul auch breiter sein, 
als die Gittermatte im Querschnitt gesehen, jedoch 
darf sie nicht kleiner sein, da dann die Gittermatte 
nicfit mehr einzufuhren ware. Um zu erreichen, da/3 
jeweils eine quasi Verriegeiung zwischen den Hori- 
zontalstaben 4 und dem Vorsprung 6 beispielswei- 
se gemafi Ausfuhrungsbeispiel Figur 2 und 3 nach 
dem Eintreiben des Klemmstuckes 7 sichergestellt 
sind, rr\uB der Vorsprung 6 so weit in den Rinnen- 
spalt hineinragend ausgebiidet sein, da^ er nach 
dem Eintreiben des Klemmstuckes 7 in den von 
den Horizontalstaben 4 aufgespannten Einschub- 
ebenenbereich hineinragt. 

Die Erfindung ist innerhalb der Offenbarung 
vielfach varlabeL 

Patentanspriiche 

1- Gitterzaun, bestehend aus Zaunpfosten und an 
diesen im Bereich der Stofistellen der Gitter- 
matten befestigbaren Gittermatten, die aus 
mehreren horizontal und vertikal gerichteten, 
jeweils parallel und mit Abstand zueinander 
angeordneten Vertikal- und Horizontalstaben 
bestehen, dadurch gekennzeichnet, dai3 die 
Zaunpfosten (1) jeweils zwei etwa U-fc5rmige, 
vertikal gerichtete Rinnen (5) mit voneinander 
weg in Zaunlangserstreckung gerichteten Mun- 
dungen aufwelsen, in welche die Gittermatten 
(2) mit ihren parallel zum Zaunpfosten (1) ver- 
laufenden Randkanten vom freien Ende des 
Zaunpfosten (1) her einschiebbar sind, da^ an 
einem der beiden Schenkei jeder Rinne (5) 
mindestens ein zum anderen Schenkei der 
Rinne (5) hin abragender Vorsprung (6) ausge- 
biidet ist, da/3 die lichte Weite der Rinne (5) 
zwischen dem freien Ende des Vorsprungs (6) 
nach dem vorsprungsfreien Schenkei der Rin- 



ne (5) mindestens gering gro/3er bemessen ist 
als der Breite der Gittermatte (2) entspricht, 
gemessen von ihrer an den vorsprungsfreien 
Schenkei der Rinne (5) anlegbaren Seite bis zu 

5 dem seitlichen Ende der Horizontalstege (4) 

der Gittermatte (2), das dem Vorsprung (6) 
zugewandt ist, und da/3 zwischen den vor- 
sprungsfreien Schenkei und das in die Rinne 
(5) eingeschobene Ende der Gittermatte (2) 

10 mindestens ein KlemmstGck (7) parallel zu den 

Horizontalstegen (4) einschiebbar ist, mittels 
dessen das Ende der Gittermatte (2) gegen 
den mit Vorsprung (6) versehenen Schenkei 
pre/3bar und in dieser Lage fixierbar ist, wobei 

15 in dieser Lage der Vorsprung (6) in die vom 

dem Vorsprung zugewandten Bereich der Hori- 
zontalstege (4) aufgespannte Vertlkalebene 
hinreinragt 

20 2. Gitterzaun, bestehend aus Zaunpfosten und an 
diesen befestigbaren Gittermatten, die aus 
mehreren horizontal und vertikal gerichteten 
jeweils parallel und mit Abstandzueinander an- 
geordneten Vertikal- und Horizontalstaben be- 

25 stehen. dadurch gekennzeichnet, da/3 die 

Zaunpfosten (1) jeweils zwei etwa U-formige, 
vertikal gerichtete Rinnen (5) mit voneinander 
weg in Zaunlangserstreckung gerichteten Mun- 
dungen aufweisen, in welche die Gittermatten 

30 (2) mit ihren parallel zum Zaunpfosten (1) ver- 

laufenden Randkanten vom freien Ende des 
Zaunpfostens (1) her einschiebbar sind, und 
dafi zwischen mindestens einen Schenkei der 
Rinne (5) und das in diese eingeschobene 

35 Ende der Gittermatte (2) mindestens ein 

Klemmstiick (7) parallel zu den Horizontalste- 
gen (4), insbesondere neben den Horizontal- 
stegen (4), einschiebbar ist, mittels dessen das 
Ende der Gittermatte (2) gegen den dem 

40 Klemmstuck (7) abgewandten Schenkei pre0- 

bar und in diese Lage fixierbar ist, wobei das 
Klemmstuck (7) auf seiner der Gittermatte (2) 
zugewandten Flache mindestens einen Vor- 
sprung (6*) aufweist, der in dieser Lage in die 

45 Vertlkalebene hinreinragt, die vom dem Vor- 

sprung (6') zugewandten Bereich der Horizon- 
talstege (4) aufgespannt ist, bzw. wobei der 
Horizontalsteg (4) auf seiner dem Klemmstuck 
(7) zugewandten Seite mindestens einen Vor- 

50 sprung (6") aufweist, der in dieser Lage in die 

Vertlkalebene hineinragt, die von der der Git- 
termatte (2) zugewandten Flache des Klemm- 
stuckes (7) aufgespannt ist 

56 3. Gitterzaun nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Zaunpfosten (1) im 
wesentlichen als Rechteckprofilrohr ausgebii- 
det ist, an dessen eine Seltenflache ein T- 
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Profil mit in die Seitenflache ubergehendem 
Fu^teil (9) angeformt ist, dessen Schenkel (8) 
mit der Seitenflache des Profilrohres 2wei in 
Flucht liegende U-formige Rinnen (5) bilden. 

5 

4. Gitterzaun nach Anspruch 1 Oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 die VorsprUnge (6) 

durch noppenartige, uber die Hohe des reiativ 
aui3enliegenden Schenkels der Rinne (5) ver- 
teilt angeordnete Auspragungen, Sicken bzw. io 
Materialanhaufungen gebildet sind. 

5. Gitterzaun nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch geken.nzelchnet, da^ die Klemm- 
stucke (7) keilformigen Querschnitt aufweisen. i5 

6. Gitterzaun nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dad die Klemm- 
stticke (7) und/oder die mit diesen korrespon- 
dierenden Schenkel der Rinne (5) bzw. Hori- 20 
zontalstabe (4) der Gittermatten (2) in Ein- 
schubrichtung der KlemmstCicke (7) und paral- 
lel zur Zaunlangserstreckung gerichtete Fuh- 
rungen (10,11) aufweisen. 

25 

7. Gitterzaun nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dad mehrere 
Klemmestucke zu einer Klemmleiste zusam- 
mengefaBt sind. 

30 

8. Gitterzaun nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daP die Klemm- 
stQcke (7) In Einschubrichtung geneigte Ein- 
laufschragen (12) und entgegengesetzt wirken- 

de Widerhaken (13) aufweisen. 35 

9. Gitterzaun nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die Klemm- 
stucke (7) aus Kunststoff bestehen. 

40 

10. Gitterzaun nach einem der AnsprQche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daC die Klemm- 
stucke (7) und/oder die mit diesen korrespon- 
dierende Flache der Rinnenschenkel reibungs- 
erhohende Flachenausbildung aufweisen. 46 

11. Gitterzaun nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die Klemm- 
stQcke (7) und die Rinnenschenkel auf den 
einander zugewandten, aneinander anliegen- 50 
den Flachen in Sollposition des KlemmstOckes 

(7) ineinandergreifende Rasten (14) und Rast- 
vertiefungen (15) aufweisen. 
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